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OBJETIVOS COMPROMISOS PROGRESOS 2007 / 2008

Suprimir el uso de fuel-oil 
sustituyéndolo por gas natural

Eliminación total del pequeño consumo actual en 
2007.

El consumo de fuel-oil había quedado reducido a 
tan sólo un 5% en 2006 y en septiembre 2007 se ha 
eliminado totalmente, siendo sustituido por gas 
natural, lo que supone una reducción del 26% de las 
emisiones de CO2.

Minimizar la cantidad de residuos no 
peligrosos que se mandan a 
vertederos.

No sobrepasar los 16 kg de fangos secos vertidos 
por tonelada de papel y favorecer la valorización de 
los residuos no peligrosos de acuerdo con su 
viabilidad técnica y económica.

Los fangos secos enviados a vertedero apenas 
han superado los 13 kg por tonelada de papel 
fabricada durante 2007 y 2008. Además, se han 
valorizado más de 61.000 toneladas de residuos 
sólidos y 1.000 toneladas de materiales 
autoadhesivos, que anteriormente se destinaban a 
vertedero, dotándolas de viabilidad comercial.

Garantizar el cumplimiento de las 
normativas ambientales en relación a 
los límites de emisión de ruidos.

Seguimiento adecuado y realización de controles de 
los decibelios emitidos por las fuentes sonoras en 
cada planta.

Mapa de ruidos realizado considerando la 
legislación aplicable a cada planta. Se asegura el 
cumplimiento de este seguimiento al estar incluido en 
las auditorias ambientales (ISO 14001).

Reducir la emisión de olores en el 
proceso de fabricación de celulosa.

Definir y llevar a cabo un proyecto para la reducción 
de olores en la planta de producción de celulosa en 
Zaragoza en 2007.

Inversión de casi 3 mill€ en la realización de un 
estudio y posterior instalación de una planta de 
tratamiento de gases olorosos en la fábrica de 
Zaragoza, puesta en marcha en mayo 2007, que 
permite la eliminación de dichos gases en más de un 
90% y su aprovechamiento energético aumentando 
la eficiencia y sostenibilidad del proceso productivo. 
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OBJETIVOS COMPROMISOS PROGRESOS 2007 / 2008

Reforzar la compra de celulosa que 
provenga de plantaciones forestales 
certificadas.

Comprar un 70% de celulosa procedente de bosques 
certificados en 2008 y seguir contribuyendo 
activamente al proceso de certificación de bosques.

La escasez de madera certificada ha dificultado 
enormemente este objetivo y en 2008, el porcentaje 
de celulosa comprada certificada ha sido de un 
50%. La estructura forestal española, compuesta 
principalmente por pequeñas plantaciones forestales, 
no favorece el proceso de certificación de la madera, 
por lo que, actualmente, menos del 6% de la 
superficie forestal arbolada en España está 
certificada. Asimismo, cabe destacar que más del 
50% de la madera certificada no está destinada a 
usos industriales.

Obtención de la certificación EMAS. 100 % de la producción certificada por EMAS en 
2008.

A lo largo del año 2008, todas las fábricas de papel 
estucado y no estucado, celulosa y autoadhesivo del 
Grupo han superado las estrictas auditorías 
impuestas por la normativa ambiental EMAS, lo que 
supone más del 80% de la producción. El resto de 
las fábricas están trabajando actualmente en la 
obtención de dicha certificación. 

Ampliar la certificación de la Cadena 
de Custodia en las fábricas. 9 fábricas certificadas según FSC en el año 2008.

Torraspapel ha obtenido las certificaciones PEFC 
y FSC multisite de la Cadena de Custodia de 
todas sus gamas de papel: estucado, no 
estucado, autoadhesivo y especialidades. 
Adicionalmente, en el caso de la certificación PEFC, 
la Cadena de Custodia se extiende además a los 
productos fabricados por terceros y distribuidos por 
Torraspapel. Está previsto que dichos productos 
estén también disponibles con certificación FSC 
durante 2009.
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Más información en el apartado de Medio Ambiente de
www.torraspapel.com

OBJETIVOS COMPROMISOS PROGRESOS 2007 / 2008

Reducir el consumo energético por 
tonelada de papel producida.

Consumo total de energía específica en la 
fabricación de papel estucado 2/c menor de 2 MWh/t.

En los años 2007 y 2008 se han consumido 1,93 y 
1,88 MWh por cada tonelada de papel estucado 2 
caras respectivamente.

Fomento de la formación de los 
empleados y sensibilización de todos 
los empleados en iniciativas 
ambientales.

Continuidad de las acciones formativas.
Durante el periodo 2007/2008 se han impartido más 
de 76.000 horas de formación relacionada la 
seguridad, la tecnología y el Medio Ambiente.

Difusión de los objetivos y de las 
actuaciones derivadas de la política 
ambiental a los grupos de interés.

Publicación periódica de la Memoria Ambiental y 
difusión de las acciones y proyectos a través de la 
revista para empleados “Fibra” y del sitio web 
deTorraspapel.

Desde 2005 y con una periodicidad bianual, 
Torraspapel publica su Memoria Ambiental donde 
recoge sus avances en materia de sostenibilidad, 
realiza un seguimiento del progreso en la 
consecución de los compromisos adquiridos y fija 
nuevos retos para el futuro. 
La revista para empleados “Fibra” ha dedicado 
gran parte de sus páginas a contenidos ambientales 
y el apartado dedicado al Medio Ambiente del 
sitio web de Torraspapel ha recibido más de 
8.000 visitas en 2008.
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